-

T,
PANECOAMBIENTE

CREIAMO E PRODUCIAMO SOLUZIONI INNOVATIVE,
RIDUCENDO L'IMPATTO DELL'UOMO SULL'AMBIENTE



AZIENDA

PANECO AMBIENTE é unazienda giovane e dinamica, attiva
nel campo dellinnovazione biotecnologica volta alla protezio-
ne e cura dellambiente. Vanta oltre 40 anni di esperienza, de-
dicati alla ricerca, sviluppo e commercializzazione di soluzioni
completamente ecosostenibili. Fin dai primi anni di attivita ha
instaurato importanti collaborazioni con universita e vari enti di
ricerca internazionali. Ha cosi sviluppato tecnologie innovative
ed esplorato diversi nuovi campi di applicazione per quelle gia
esistenti. Anche per questo motivo, lazienda é stata capace di
brevettare decine di prodotti e processi produttivi. Ha sede a
Borgo San Dalmazzo, una vibrante cittadina nei pressi della "Ca-
pitale verde del Piemonte’, Cuneo.

PANECO AMBIENTE lavora conformemente con quanto previ-
sto dalle normative 15014001:2015 e 1ISO9001:2015, E associata
a Confindustria Cuneo, a Chimica Verde Bionet e iscritta all Albo
dei Gestori Ambientali. E inoltre iscritta all Anagrafe Nazionale
delle Ricerche del Ministero dell'Universita e della Ricerca. Al-
cuni prodotti per lagricoltura sono certificati BIO. Tutte le attivita
sono svolte nel rispetto delle vigenti normative sulla sicurezza
del lavoro.
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LINEE PRODOTTI

PANECO AMBIENTE ¢ in grado di rispondere alle piu svariate esigenze grazie alle proprie linee di prodotti, tutte ispirate dalla stes-
sa filosofia. Ridurre limpatto delluomo sullambiente, e viceversa, in modalita innovative e biotecnologiche. | principali campi di
applicazione sono: agricoltura e zootecnia; industria e ambiente; pulizia e igiene; mondo sommerso. Alcune linee comprendono
prodotti specificamente sviluppati per un certo settore di appartenenza. Altre, come EnzyVeba®, comprendono prodotti in grado di
adattarsi a diversi settori, seguendo tuttavia metodi d'azione comuni.
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AGROZOOTECNIA

L'agricoltura e la zootecnia sono da sempre due pilastri fonda-
mentali per le nostre attivita. Le soluzioni proprietarie offerte ri-
spondono a specifiche esigenze di settore, senza compromessi
non rispettosi verso luomo o lambiente.

Enzyveba

EnzyVeba® ¢ la linea di prodotti enzimatici e microbici per:
¥ la biorimediazione dei fitofarmaci di origine agricola
¥ la gestione degli scarti e degli odoranti di origine animale

Naturyeba

NaturVeba® ¢ la linea di prodotti di origine naturale per:
vV neutralizzare le emissioni atmosferiche in agrozootecnia
v ottimizzare i processi e i sistemi agrozootecnici

humus E nzy

Humus AnEnzy e la linea di humus di qualita:
V vanta un processo di produzione di 12/15 mesi, con lombrichi
Y prodotto utilizzando letami bovini solo da filiera controllata

201 OGIK

Zologik® e la linea di prodotti naturali per:
V¥ gestire animali indesiderati, come quelli selvatici e gli insetti
YV gestire agenti patogeni correlati alla presenza di animali




DOVE

TRATTAMENTI FITOSANITARI

ANIMALI DOMESTICI O
STRUTTURE DIALLEVAMENTO

STABILIMENTI DI PRODUZIONE O
LAVORAZIONE DI ALIMENTI

TERRENI POVERI DI VITALITA,
STRUTTURA O CARICO ORGANICO

TERRENI INQUINATI O PRIVI
DI ORGANISMI EDAFICI

GIARDINI E AREE RICREATIVE

AMBIENTI COLPITI DA ARVICOLE
E ALTRIANIMALI INDESIDERATI

CARATTERISTICHE

Tutti i nostri prodotti nascono per essere
perfettamente ecocompatibili. Questo,
soprattutto in settori sensibili come la-

—_ grozootecnia, permette di impiegarli in
| sicurezza e rispetto dellambiente.

InNaturVeba® le componenti attive sono

' complessi brevettati di origine naturale.

EnzyVeba® nasce da decennidi selezio-

| neecrescitadiceppimicrobiciinnovativi

Humus AnEnzy® vanta un processo di
produzione elitario e premiato per la sua
circolarita. I letami bovini che ne fanno
parte vengono selezionati accurata-
mente da PMI della zona di produzione.
In questo modo si e certi dellassenza di
plastiche e altri inquinanti. | grandi quan-
titativi constantemente in produzione ci
permettono dirifornire tutti gli interessati
e mantenere prezzi competitivi. Sono
disponibili diverse tipologie e varieta,
anche integrate con zeolite, leonardite,
microrganismi o preparati biodinamici.

Zologik® comprende prodotti basati su
molecole biodegradabili e di origine
naturale, in grado di ottenere risultati
immediati e facilmente osservabili.




Siamo in grado di offrire prodotti e servizi per ottimizzare la ge-
stione dei rifiuti e degli inquinanti di diverse tipologie, con parti-
colare riguardo verso quelli atmosferici. Le nostre linee sono in
grado di aiutarvi a gestire nel modo migliore: emissioni, inquina-
mento, sostanze organiche di scarto, odori sgradevoli, processi
di depurazione e biorimediazione.

e la linea di prodotti enzimatici e microbici per:
Y la gestione di sostanze organiche e sostanze inquinanti
tramite biodegradazione e biorimediazione
VY rendere piu efficienti i sistemi e i processi industrialli

e la linea di prodotti di origine naturale per:
¥ neutralizzare emissioni atmosferiche di varia natura
Y la gestione di odori e odoranti, anche persistenti

e la linea di prodotti specifici per la gestione
intelligente di scarti di diverse tipologie, e permette di:
V¥ neutralizzare gli odori e sanificare le matrici marcescenti
VY gestire agilmente i liquidi sversati e i liquami antigienici



REFLUI INDUSTRIALI Tutti i nostri prodotti dedicati al mondo
industria e ambiente nascono per es-
sere perfettamente compatibili sia con
lecosistema, che con il personale even-
tualmente presente nellarea di impiego.
Questo permette ai nostri clienti un uti-
¥ lizzo in completa sicurezza e tranquilli-
. ta. Riusciamo a risolvere i fattori fonte di
s Molestie o inquinamento allontanando-
ci dalle soluzioni chimiche pericolose,
tramite speciali componenti naturali e
i biodegradabili. Inoltre, offriamo servizi
8 personalizzati di Global Service per le
{ installazioni permanenti. Esempi di cio
sono gli impianti automatizzati per la di-
stribuzione di prodotti sia per via diretta
che tramite diffusione in aria.

IMPIANT! DI BIODIGESTIONE

EMISSIONI ODORIGENE

FUMI DI PROCESSO INDUSTRIALE

TRATTAMENTO RIFIUTI SIA
SFUSI CHE IN CONTENITORI

IMPIANTI DI DEPURAZIONE
nasce da decenni di sele-

zione e produzione di ceppi Microbici
innovativi, dai quali si sono ottenute mi-
4 scele, estratti e molecole attive.

ABBATTIMENTO POLVERI

In le componenti attive
sono complessi brevettati di origine na-
turale, principalmente vegetale.

ASSORBIMENTO LIQUAMI

Si basa su speciali miscele di

TERRENI CONTAMINATI ..' origine minerale e vegetale.




IGIENE

Vogliamo essere in grado di supportare i nostri clienti in tutti i
processi di rimozione dello sporco e di igienizzazione contro
microrganismi patogeni. Come parte di questa missione, utiliz-
zando materie prime virtuose, abbiamo sviluppato diverse so-
luzioni ecocompatibili, totalmente biodegradabili e testate per
assenza di sostanze nocive. A questi si aggiungono particolari
accessori di design, in grado di ottenere risultati simili tramite
azione meccanica.

-\ 1 N
= ATRAFIX
Extrafix® & linnovativa linea di igiene, basata su:
YV ingredienti di origine naturale, biologica, biodinamica

V elevata biodegradabilita e completa ecocompatibilita
Y massima efficienza e facilita di impiego

Lobiettivo della linea Extrafix® e di fornire unalternativa all utiliz-
7o dei detergenti e igienizzanti di origine chimica che risultano
inquinanti, tossici o comunque pericolosi. | prodotti della linea
Extrafix® permettono di agire con piu delicatezza e allo stesso
tempo di ottenere risultati migliori di quelli dei comuni prodotti
presenti sul mercato, tutelando cosi le persone e lecosistema.

CENDRION

Cendrion® e la linea di prodotti di design per:
V abbattere le emissioni maleodoranti e inquinanti provenienti
dal processo di spegnimento delle sigarette



DOVE

STABILIMENTI PRODUTTIVI
ATTIVITA COMMERCIALI
HO.RE.CA.
MAGAZZINI
AMBIENTI DOMESTICI
STRADE CITTADINE
MEZZI DI TRASPORTO
AREE DI SERVIZIO

ALLEVAMENTI

CARATTERISTICHE

Nella linea Extrafix® sono presenti de-
tergenti e igienizzanti per numerose
destinazioni d'uso. Si passa dai prodotti
per gli ambienti e le superfici, a quelli
per la cura della persona, a quelli per il
bucato. Non mancano, inoltre, soluzioni
per la profumazione e per la neutraliz-
zazione degli odoranti. | prodotti sono
stati sviluppati in risposta alle specifiche
esigenze del mondo professionale. La
maggior parte di essi & disponibile an-
che in formato altamente concentrato e
in confezioni di grandi dimensioni, cosi
da permettere un importante risparmio
economico. | principi attivi utilizzati sono
estratti naturali e oli essenziali. | prodotti
per la cura della persona, in particolare,
sono studiati per essere estremamente
delicati sulla pelle e sullambiente. Non
contengono sostanze tossiche e si ba-
sano su materie prime elitarie di origine
naturale, biologica, biodinamica.

Cendrion® e loggetto di design da noi
brevettato e prodotto, in grado di cattu-
rare i fumi maleodoranti delle sigarette,
grazie alla sua membrana speciale.




MONDO SOMMERSO

La linea di prodotti dedicata allecosisterma acquatico com-
pleta limportante trio aria-terra-acqua rappresentato anche
nel logo aziendale. La linea EcoCandy® nasce dallesigenza di
rispondere alle sempre piu frequenti richieste di aziende con
vasche di stoccaggio dacqua colpite da alghe e mucillagini.
Lofferta si € quindi via via sviluppata fino a includere diversi
prodotti con plurime destinazioni d'uso.

-coCandy

EcoCandy® e linnovativa linea di prodotti completamente

naturali e destinati agli ambienti acquatici, per:

Y prevenire e risolvere lo sviluppo di alghe e mucillagini

¥ migliorare la salute e i tassi di crescita delle specie allevate

V gestire in modo intelligente laccumulo dei nutrienti e delle
forme ammoniacali, come i nitrati

I nostri prodotti algamodulanti sono gli unici presenti sul merca-
to che offrano unalternativa naturale, pronta alluso e completa-
mente biodegradabile agli alghicidi chimici. Sono stati sviluppati
perché laghi e laghetti, flumi e canali sono sempre piu soggetti
a scoppi algali e a fenomeni di eutrofizzazione. Questi fenomeni
si evidenziano con una crescita esponenziale di alghe e altri mi-
crorganismi (spesso cianobatteri), dovuta alla sovrabbondanza
di sostanze organiche e nutrienti in acqua.



DOVE

BACINI DI ACCUMULO IDRICO

LAGHI E LAGHETTI

RISAIE E FONTANILI

ACQUAPONICA E IDROPONICA

FONTANE E GIOCHI DACQUA

ITTICOLTURA E ACQUARI

VASCHE ANTINCENDIO

PORTI E LAGUNE

FIUMI E CANALI

CARATTERISTICHE

Tutti i prodotti della linea EcoCandy®
sono completamente naturali ed eco-
compatibili. Possono essere facilmen-
te utilizzati, grazie alla modularita delle
dosi, per trattare sia i volumi piu piccoli
che quelli piu grandi. Sono in grado di
agire senza causare sconvolgimenti re-
pentini all'ecosistema, grazie al loro me-
todo di azione graduale e multivalente,

Le soluzioni sviluppate per il control-

i 0 delle alghe offrono unalternativa

allutilizzo di sostanze di origine chimica
e alghicidi tossici. Alcuni di questi, oltre

_ che dannosi per lambiente, sono ormai

vietati per legge (es: rame in scaglie).

| prodotti per il benessere delle spe-
cie acquatiche permettono di ristabilire
lequilibrio ecologico e di efficientare i
processi metabolici naturali.

| Offriamo soluzioni di diverse tipologie

e formati. Possiamo cosi garantire una
risposta efficace e adatta a ciascun
problema e situazione. Inoltre, mettiamo
a disposizione diversi utili accessori,




Questo documento e realizzato con materia prima da foreste
gestite in maniera sostenibile e da fonti controllate
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Via X| Settembre, 37 - 12011
Borgo San Dalmazzo (CN) - IT
C.F. 7/ PIVA 03673560045
info@bioecologicalsystem.com
www.bioecologicalsystem.com

This document is PANECO AMBIENTE Srr.l's exclusive property. No copies and/or
duplications of any of its parts whatsoever are allowed. PANECO AMBIENTE Sir.l
reserves the right to modify it at any time



